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. MEGA ZAR

- jest srodkiem wigzacym na bazie substancji wylacznie nieorganicznych,
- do dtugookresowych zastosowan w temperaturach od - 200°C do + 16000C,

- dobra izolacyjnos¢ elektryczna,

- niepalny i trudno roztapialny,

- nadaje si¢ idealnie do sklejania lub powlekania roznorodnych materiatow, np. ceramiki,
szkta, metali 1 innych.

MEGAZAR - rodzaje

Srodki wigzace 1 masy zalewowe mozna zasadniczo podzieli¢ na dwa rodzaje:

1. Jednosktadnikowe

Produkty utwardzajace si¢ w temperaturze pokojowej poprzez odparowanie spoiwa (wody) o nastepujacych
wlasciwosciach:

- §rodki gotowe do uzytku i o fatwym stosowaniu,

- nie wystepuje odparowywanie rozpuszczalnikdéw,

- po utwardzeniu w temperaturze pokojowej mozna je ponownie nasgczy¢ wodg az do
rozpuszczenia, <.

- po obrobce cieplnej staja sie nierozpuszczalne w wodzie i zachodzi zdecydowana po
prawa wszystkich wtasciwosci.

Do grupy tej naleza produkty: M-10, M-20, M-30, M-40, M-50 i M-60.
II. Dwusktadnikowe
Produkty chemoutwardzalne o nastepujacych wlasciwosciach:

- mozliwe sklejanie duzych powierzchni,

- nadajg si¢ do zalewania i wytwarzania form,

- przyrzadzanie nast¢puje bezposrednio przed zastosowaniem,

- utwardzanie mozna znacznie przyspieszy¢ stosujac obrobke cieplna,
- duza wytrzymato$¢ spoiny dla wielu materiatow.

Do grupy tej naleza produkty: M-70. M-80, M-90 i M-100.
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1. Stosunek mieszania sktadnikow
Proporcje powinny by¢ doktadnie przestrzegane. Polecamy obydwa sktadniki najpierw oddzielnie zwazy¢ i
dopiero razem wymieszac¢ tzn. nalezy osobno zwazy¢ pojemnik z proszkiem, osobno pojemnik ze spoiwem i
uja¢ odpowiednie porcje. Wtedy bedziemy mieli pewno$¢ ze proporcje sa odpowiednie.

W nielicznych przypadkach stosunek sktadnikow zostat zmieniony. Klienci wyprobowali i znalezli optymalne
proporcje pasujace do ich potrzeb. My jednak polecamy standardowe proporcje mieszania sktadnikow.

Duzo spoiwa za mato proszku:

Mieszanina jest bardzo ptynna, ci¢zko schnie lub w ogdle nie schnie. Nawet dodatkowa obrobka cieplna nie
pomaga. Lepiszcze jest bardzo migkkie 1 praktycznie nie posiada zadnych izolujacych whasciwosci
elektrycznych.

Za duzo proszku za mato spoiwa
Mieszanina jest bardzo sucha i ciezko poddaje si¢ obrobce, wysycha bardzo szybko. Wyschniety materiat jest
jednak bardzo piaszczysty i1 od razu si¢ kruszy. Prawie nie posiada odpornosci mechaniczne;.

2. Obrdbka cieplna _
Polecamy obrobke cieplng do wszystkich typow MEGA ZAR. Sa réwniez klienci ktdrzy nie poddaja materiat
obrébcee cieplnej. Ci klienci wyprobowali 1 dostosowali ten produkt do swoich potrzeb.

Podane przez nas warto$ci sg warto$ciami srednimi i shuza tylko jako wskazowki. Szczegolnie waznym jest
zeby nie doszto do szybkiego ogrzewania, poniewaz materiat si¢ rwie a wlasciwos$ci ulegaja pogorszeniu

Najbardziej odpowiednia metod¢ moze jedynie sam klient przetestowac i dostosowac do wiasnych potrzeb.

Niestety bardzo trudno jest da¢ jakie$ konkretne wskazoéwki, poniewaz potrzeby klientow sg bardzo
zréznicowane. Mozemy jedynie poda¢ kilka ogélnych wskazowek.

Wszystkie typy MEGA ZAR moga zosta¢ poprzez obrobke cieplng szybciej utwardzone. Nalezy pamietaé o

tym zeby nie dopusci¢ do zbyt szybkiego ogrzania.

Zasadniczo polecamy obrobke cieplng, w tym celu radzimy stosowaé nastgpujace wytyczne:

- przy 20°C poczatkowy proces utwardzania wynosi ok. 30Min. W tym czasie elementy powinny zastygnac.
Nastepnie mozna postepowac wg ponizszych punktow

- ogrzewac od 20°C do 80°C przy wzro$cie temperatury 4°C na minute (15 minut), trzymaé w temperaturze
80°C przez okoto 15min.

- 0Od 80°C do 140°C przy wzro$cie temperatury 2°C na 7min. (30min.), trzyma¢ w temperaturze 140°C przez
okoto 160min.

- 0d 140°C do 200°C przy wzroscie temperatury 0,2°C na minute (300min.)

- powyzej 200°C temperatura moze wzrasta¢ o 1°C na minute do osiagnigcia temperatury koncowej,
elementy pozostawi¢ do ostygnigcia w temperaturze pokojowe;.
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